ANGEWANDTE C

46. Jahrgang, S.457—~468 =

Inhaltsverzeichnis: Siehe Anzeigenteil S. 259 "

457

HEMIE

N

8. Juli 1933, Nr.27

Dr. Adolf Spilker zum 70. Geburtstag.

Zugleich ein Beitrag zur Geschichte der Technologie des Steinkohlenteeres.

Am 4. Juli 1933 vollendet der Generaldirektor der
Gesellschaft fiir Teerverwertung m. b, H. in Duisburg-
Meiderich, Herr Dr. phil., Dr.-Ing. E. h. Adolf Spilker,
sein 70. Lebensjahr. Auf der Hauptversammlung, die kiirz-
lich in Wiirzburg stattfand, hat der Verein deutscher Che-
miker Veranlassung genommen, Herrn Dr. Spilker durch
die Uberreichung der Liebig-Medaille zu ehren und da-
mit seine wissenschaftlichen Verdienste fiir die deutsche
chemische Industrie anzuerkennen. Bei dem gleichen
Anla hat die Fachgruppe fiir Brennstoff- und Mineral6l-
Chemie, deren Vorsitzender Dr.
Spilker sechs Jahre lang war,
ihn zum Ehrenvorsitzenden der
Fachgruppe ernannt, — Diese An-
erkennung der Verdienste, die
Dr. Spilker sich um den Verein
deutscher Chemiker und seine
Untergruppen erworben hat, recht-
fertigt es, wenn heute auch an
dieser Stelle aus AnlaB seines
70. Geburtstages mit einigen Wor-
ten seiner Person und seiner
Lebensarbeit gedacht wird, unter
besonderer Beriicksichtigung der
aufierordentlichen Bedeutung, die
gerade seine wissenschaftlichen
und technischen Arbeiten fir die
Industrie des Steinkohlenteers er-
langt haben.

Als Sohn der norddeutschen
Ebene im Jahre 1863 zu Vilsen
im damaligen Kbonigreich Han-
nover geboren, widmete Adolf
Spilker sich nach Absolvierung
des Realgymnasiums zu Osnabriick
der Apothekerlaufbahn. Ein gii-
tiges Geschick bescherte ihm in
Theodor Sarazin in Nien-
burg einen wissenschaftlich hochgebildeten
herrn, der seinen Pflegebefohlenen sehr griindliche
chemisch - wissenschaftliche und praktisch - analytische
Kenntnisse zu iibermitteln wuflte, so daf Spilker mit Ab-
lauf seiner Lehrzeit bereits als fertiger Analytiker die
Universitat beziehen konnte. In Berlin studierte er bei
Hofmann, Tiemann und Pinner Pharmazie und Chemie,
bestand sein Staatsexamen und promovierte in Erlangen
nach einigen Semestern beruflicher Tétigkeit mit einer
chemischen Arbeit. Es war dies die Zeit, in der so
mancher tiichtige Apotheker sich der chemischen Wissen-
schaft mit groBem Erfolge widmete. — Namen wie
Bannow, Krimer, Nielzki, Pinner, Sarnow, Tiemann
mogen genannt sein. — Durch Tiemann kam dann Spilker
1889 in Berithrung mit Dr. Gustav Kriémer, welcher
Direktor der Firma Hamburger Chemische Fabriks-
Aktiengesellschaft, spater Aktiengesellschaft fiir Teer-
und Erdélindustrie war, die neben anderen in Erkner
bei Berlin die grofite damalige deutsche Teerdestillations-
anlage besaB. — In ihm fand Spilker einen &lteren
Berater und viterlichen Freund, und Krémer in dem
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Lehr-

jungen aufstrebenden Chemiker einen verstindnisvollen
Mitarbeiter, dem er sehr bald die Leitung des wissen-
schaftlichen Laboratoriums in Erkner und nach wenigen
Jahren die Leitung der gesamten Fabrik Erkner anver-
trauen konnte,

Dr. Spilker hat hier in Erkner den Grundstein ge-
legt zu seinem Lebenswerk, das die Chemie und in-
dustrielle Verarbeitung des Steinkohlenteeres, sowie das
diesem Stoffe nahe verwandte Erdsl und dessen Zu-
sammensetzung und Entstehung umfafit.

Zunidchst fiihrte Spilker die
Gedanken des an Anregungen
reichen Dr. Krdmer aus, um sehr
bald, iiber seinen Lehrer hinweg-
wachsend, das gesamte Gebiet des
Steinkohlenteeres zum Gegenstand
seiner Forschungen zu machen.
Aus diesen Jahren von 1889—1900
stammen die zahlreichen Unter-
suchungen iiber die Bestandteile
des Steinkohlenteeres. Eine grofie
Anzahl chemischer Individuen
wurde von Spilker zuerst isoliert;
es seinen hier nur Inden, Cyclo-
pentadien, Cumaron genannt.
Weiter beschiftigten sich seine
Arbeiten mit den Styrolverbin-
dungen aromatischer Korper, wie
Benzol und Xylol, deren Konstitu-
tionsaufklarung er noch in neu-
ester Zeit durchfiihrte, ferner mit
der Bildung hochkondensierter
Kohlenwasserstoffe, wie des Chry-
sens aus Naphthalin und Cumaron
oder Inden, des Phenanthrens aus
Cumaron und Benzol, der Anthra-
cene aus den genannten Styrol-
verbindungen, Kondensationsreak-
tionen, die zur Erérterung der Bildung von Steinkohlen-
produkten fiihrten und dariiber hinaus zu der Theorie der
Bildung von Erd6l und Schmierélen. Bei einem Teil dieser
Korper, insbesondere bei Cumaron und Cyclopentadien,
stellte Dr. Spilker zuerst die Konstitution fest. — Diese Ar-
beiten beeinflufiten bestimmend die chemische Behand-
lung des Steinkohlenteeres. In bewufiter Weiterfithrung
dieser Arbeiten haben dann Spilkers Mitarbeiter (W eif-
gerber, Kruber u. a. m.) immer neue Korper im Teer
identifiziert, so dal man mit Recht die wissenschaftliche
Durchforschung des Steinkohlenteers auf Spilkers grund-
legende Arbeiten zuriickfithren kann.

Gar bald erkannte Krdmer aber auch die besondere
Veranlagung seines jungen Mitarbeiters und beauftragte
ihn mit der Losung technischer Probleme, als deren
wichtigstes die Anlage einer ersten Benzolgewinnungs-
anlage im oberschlesischen Steinkohlengebiet genannt
sei. Schon in den Jahren 1890/91 entwarf Spilker auf
Grund seiner Beobachtungen eine erste Anlage zur Ge-
winnung von Benzol auf der Friedenshiitte in Ober-
schlesien. Die hier gewonnenen Erfahrungen fiihrten
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dann spidter zur Anlage dhnlicher Benzolfabriken, von
denen die groBte in Witkowitz in Mihren heute noch
fast unveréndert besteht.

Gerade in dem letzten Jahrzehnt des vorigen Jahr-
hunderts entwickelte sich die Industrie der Steinkohle
in stiirmischem Ausmafle. Spilker hat hieriiber vor
kurzem berichtet'), so daB es geniigt, hier auf seine
Ausfithrungen zu verweisen. — Spilker hatte erkannt,
daf3 nur dann eine wirtschaftliche Verarbeitung des Stein-
kohlenteers moglich ist, wenn derselbe in grofien Men-
gen zur Verfiigung steht. Eine Verteilung auf viele
kleinere Verarbeitungsstitten hiitte aber neben der man-
gelnden Wirtschaftlichkeit auch den grofien Nachteil ge-
habt, dafl diejenigen Produkte, die iin Steinkohlenteer
nur in geringeren Mengen vorhanden sind, wie An-
thracen, Phenol, Kresol u. a. m., sich nicht vollstindig
gewinnen lassen. Er trat daher offentlich fiir den Ge-
danken ein, in den Zentren der Teererzeugung die Teer-
niengen zu sammeln und in einer grofieren Anlage zu
verarbeiten.

Durch diese Veroffentlichungen wurde der west-
fialische Groflindustrielle August Thyssen auf Spilker
aufmerksain, und er bot ihm die Gelegenheit, seinen Ge-
danken in die Tat umzusetzen. Im Jahre 1904 wurde
darum Dr. Spilker als Erbauer und Leiter einer neu
anzulegenden groflen Teerdestillation gewonnen, die
unter dein Namen Gesellschaft fiir Teerverwertung m.b. H.
in Meiderich 1905 ins Leben trat.

Mit diesem Einschnitt in Spilkers Leben ist auch
gleichzeitig ein Merkpunkt in der Geschichte der Ver-
arbeitung des Teeres zu verzeichnen. Bis dahin hatte
mnan sich gescheut, Teerdestillationen iiber eine Kapazitit
von 40—50000 t im Jahre zu bauen. Dr. Spilker fafite
das Problem als Mengenproblem auf und errichtete zu-
nichst in Meiderich, dann im Wurmrevier in Alsdorf béi
Aachen und schliefllich in Rauxel grofle Teerdestilla-
tionen. Fiir Meiderich wurden 100000 t Teer als zu
verarbeitende Menge vorgeschen; die Anlage wurde aber
von voruherein auf eine 3—4fache Erweiterung projek-
tiert, eine Vorsicht, die siclr im Laufe der Jahre als
auflerordentlich segensreich erwies. Auch Rauxel wurde
bei dem immer steigenden Anfall von Teer zunéchst auf
100000 t Teer eingerichtet, dann aber iin Laufe der
dahre auf eine Verarbeitungsmoglichkeit von 450000 t
erweitert, Die mit der Vergrolerung und Umgestaltung
der Apparatur verbundenen vielseitigen Probleme l6ste
Spilker mit einem Stabe von Mitarbeitern in vorbild-
licher Weise, so dafl heute noch die genannten Ver-
arbeitungsstatten fiir Steinkohlenteer die inodernsten und
besteingerichteten Fabriken Europas, ja der Welt bilden.
Von der bisher benutzten Grofie der Teerretorten von
10—18 m? ging man auf Einheiten von 50 m* und mehr
iiber. Die groflen PPechmengen wurden durch Ausnutzung
mechanischer Gie@lvorrichtungen teils durch Verwendung
von Giefiformen in Blocken, teils von Pfannen in Schollen
der Verfrachtung zugefiihrt. Die Zwischenprodukte wur-
den in groflen Einheiten von 50 und 75 m?® Inhalt auf
Reinprodukte: Benzol, Toluol, Phenol, Kresol, Naphthalin
verarbeitet.

Sehr wesentlich fiir die Ausgestaltung der Apparatur
war der Umstand, daf zur Beheizung das bei den Koke-
reien in ungeheuren Mengen anfaillende Gas nutzbar ge-
macht werden konnte; so wurde in den Fabriken in
Atsdorf und Rauxel von vornherein, in Meiderich erst
spiter, ausschlielich nur Gas verheizt — ein Verfahren,

1) Vortrag auf der Wiirzburger Haupiversammlung. FEiI-
scheint demnéchst in einer der Zeitschriften des Vereins deut-
scher Chemiker.

das neben allerlei technischen Vorteilen den Vorzug
grofter Regulierbarkeit und damit sparsamster Aus-
nutzung hat.

Durch systematische Ausgestaltung der Destillation
und der Fraktionierung der Ole gelang es nun bald,
auch die im Teer vorhandenen, aber bisher wenig ge-
wonnenen Spezialprodukte aus dem Teer zu isolieren.
Die technische Gewinnung von Acenaphthen, Indol,
Carbazol, Diphenyl, g- und g-Methylnaphthalin liefl sich
bei der Zusammenfassung der grolen Teermengen durch-
fiihren. Eine grofle Anzahl anderer chemischer Indi-
viduen aus dem Teer wurde zundchst im wissenschaft-
lichen Laboratorium isoliert und ihre technische Ge-
winnung vorbereitet?). Als ganz besonders wertvoll
erwies sich die technische Vorarbeit, die in der Gesell-
schaft fiir Teerverwertung geleistet wurde, im Weltkriege,
wo sie es ermoglichte, aus dem Teer die fiir die un-
geheuren Mengen an Sprengstoffen notwendigen Roh-
materialien sicherzustellen.

Nach der Errichtung der Fabriken der Gesellschaft
fiir Teerverwertung erfolgte aber kein Stillstand, sondern
Spilker suchie nun mit seinen Mitarbeitern alle Hilfs-
mittel moderner Technik nutzbar zu machen. Der Wahl
geeigneter Materialien und geeigneter Materialverarbei-
tungsmethoden, der griindlichen warmetechnischen Durch-
arbeitung der gesamten Fabrikationsvorginge, wurde
lange, zeitraubende Arbeit gewidmet. Immer wieder
wurden Neuerungen ausprobiert, eigene Ideen, Erfal-
rungen anderer Industrien zu verwerten gesucht; und
manche praktische Lésung von Schwierigkeiten verdankt
die Gesellschaft dem unermiidlichen Schaffen ihres
Leiters. Eine grofle Anzahl von Patenten fiir Fabrikations-
verfahren zeugen davon, dal gerade Spilkers Initiative
in allen Zweigen der Teerdestillation unermiidlich
titig war.

«  Die vielseitigen Erfahrungen, die Spilker bei der
. technischen Leitung und Ausgestaltung der Teerdestilla-

o stion gewann, legte er dann nieder in einer Anzahl von

Veroffentlichungen, insbesondere aber in zwei grofien
zusammenh#ngenden Arbeiten, von denen die erste 1905
im Erganzungswerk zu Muspratts technischer Chemie er-
schien, die zweite als gesondertes Buch unter dem Titel
»Kokerei- und Teerprodukte der Steinkohle* im Jahre
1908. Beide Werke erlebten mehrere Auflagen und
wurden unter der Oberaufsicht ihres urspriinglichen Ver-
fassers von den Mitarbeitern Spilkers bis zum heutigen
Tage fortgefiihrt.

Zwangslaufig mit der Leitung der Gesellschaft fiir
Teerverwertung in Meiderich als gréfitem deutschen
Teerverarbeiter verbunden war die organisatorische
Arbeit, die fiir den Verkauf und die Verteilung der
gewonnenen Produkte von seiten Spilkers eingesetzt
wurde. Es mag hier nur ganz kurz gestreift sein, dafl
eine Anzahl grofler Verbidnde geschaffen wurde, die
zuin Teil, wie die Verkaufsvereinigung fiur Teererzeug-
nisse in Essen, heute noch unter der Oberleitung von
Spilker stehen uund nicht nur von seinen fachtechnischen
Kenntnissen, sondern vor allem auch von seiner grofien
kaufminnischen Begabung und seinein Organisations-
talent Zeugnis ablegen.

Einem Kopfe wie Spilker geniigte aber die Be-
schéftigung mit dem Teere, seiner Verarbeitung, seiner
chemischen Durchforschung, seiner Uberfilhrung in Ver-
kaufsprodukte und deren Verteilung auf die Dauer nicht.

2) Beziiglich der Einzelheiten sei verwiesen auf die Jubi-
ldumsschrift der Gesellschaft fiir Teerverwertung, die von der-
selben aus Anlaf} ihres 25jihrigen Bestehens 1930 herausgegeben
worden ist; von der ausfiihrlichen Angabe einzelner Literatur-
stellen muf} an dieser Stelle Abstand genommen werden.
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Die in dem letzten Jahrzehnt auftauchenden vielseitigen
technischen Ideen, die auf eine Erweiterung der Ver-
arbeitung und Verwertung der Kohle und ihrer Produkte
hinausliefen, beschéftigten ihn sehr bald in hohemm Mafe.

Zur Verwendung des Teeres fiir die Befestigung
und Entstaubung der Landstrailen wurde die Gesell-
schaft fiir Teerstralienbau in Essen gegriin-
det. — Die Notwendigkeit, fiir die gewinnbaren grofien
Mengen Naphthalin neuen Absalz zu schaffen, fithrte zu
grofBindustrieller Herstellung der Hydrierungsprodukte
des Naphthalins, des Tetralins und des Dekalins, fiir die
sich iin Kriege neue Absatzgebiete erschlossen hatten,
und im weiteren Verlauf zu der Angliederung der
Deuntschen Hydrierwerke A.-G., Berlin/Rod-
leben. — Das Problem der Verkokunmg der Steinkohle
bei niedrigen Temperaturen wurde auf Veranlassung
des Bergbaus studiert. Eine besondere Gesellschaft, die
Chemisch-TechnischeGesellschaftm. b. H.
in Duisburg, konstruierte Ofen fiir die Tieftemperatur-
verkokung der Steinkohle und verkaufte sie an das In-
land und das Ausland. — Die steigende Verwendung
von Kunstharz, das aus Phenol bzw. Kresol und Form-
aldehyd sich nach dem Verfahren der Bakelite-
Gesellschaft herstellen liel, legte es nahe, auch
an diesem Fabrikationszweig Interesse zu nehmen, um
fir die genannten beiden Steinkohlenteerprodukte
gleichmifligen und dauernden Absatz zu sichern. Spilker
wufite daher Einfluf} zu gewinnen auf eine grofie Kunst-
harzfabrik, die Aug. Nowack A.-G. in Bautzen. In
weilerer Auswirkung dieser Gedanken beteiligte sich
dann die Teerverwertung auch noch an einemm Werk,
welches die Verarbeitung dieser Kunstharze betreibt, an
der Preflwerk A.-G. in Essen. — Als letztes und
grofites Problem trat dann der Gedanke, zuerst von
Bergius propagiert, an Spilker heran, die Kohle nicht
auf dem Umwege iiber die Verkokung, sondern durch
direkte Anlagerung von Wasserstoff zu .verfliissigen®.
Auch dieses Problem wurde zusammen mit dem Ruhr-
bergbau in Angriff genommen. Nach Sicherung der er-
forderlichen Patente wurde eine grofie Versuchsanlage
in Meiderich selbst errichtet, die zundchst versuchsweise
Steinkohle und Steinkohlenteerprodukte, dann aber auch
Braunkohlenteerprodukte und Mineralole durch Hydrie-
rung zu verarbeiten gestattete.

Leider waren durch die Ungunst der aligemeinen
wirtschaftlichen Verhiltnisse nicht alle diese Erweite-
rungspldne erfolgreich. Auf eine mit groBter Energie
und Ausnutzung aller Mittel durchgehaltene Kriegszeit,
auf eine von politischen Unruhen durchsetzte Nachkriegs-
zeit mit beispielloser Geldentwertung, auf eine die Ruhr-
industrie vollig lahmlegende Besetzung mitten im Frieden
durch die Feindméchte folgte eine Scheinbliite von kurzer
Dauer, die schlieflich endete in eine Zeit vorher nie
gekannter weltwirtschaftlicher Depression. Die Zoll-
inauern, die alle Linder um sich errichteten, schrankten
den Absatz unserer deutschen Produkte von Monat zu
Monat mehr ein und zwangen die deutsche Industrie
auf allen Gebieten zur Aufgabe ihrer grofien Projekte,
da sich nirgends eine Rentabilitat erzielen liel. So
waren auch die Spilkerschen Gedanken zur Ausweitung
des Arbeitsgebietes der Gesellschaft fiir Teerverwertung
in ihrer Entwicklung teilweise gehindert, hatten sich
doch die Grundlagen, auf denen ihre Wirtschaftlichkeit
aufgebaut war, erheblich geéndert.

Auch diese Zeit wird — so darf man mit Sicherheit
annehmen — nur ein Ubergang sein; und wenn auch
die Problemstellung bei der vermehrten Durcharbeitung
aller Gebiete immer enger werden wird, wenn auch die
wirtschaftlichen Schwierigkeiten wegen der vielfachen
Umstellung der Weltwirtschaft und wegen der erhdhten
Intensivierung der Konkurrenz wesentlich gréfier bleiben
werden, als sie frilher waren, so wird doch die frucht-
bringende Ausnutzung dieser Ideen sich nicht auf-
halten lassen.

Und wenn wir Herrn Dr. Spilker, der mit unver-
minderter Arbeitskraft und Frische heute noch mit
70 Jahren an der Spitze des von ihm geschaffenen Unter-
nehmens und seiner weitverzweigten Beziehungen steht,
einen Wunsch fiir die weiteren Jahre mitgeben diirfen,
so ist es der, dafl auf all diesen, im letzten Jahrzehnt
in Angriff genommenen Arbeitsgebieten ihm noch reiche
Erfolge beschieden sein mogen, dal es ihm gelingen
moge, fithrend mitzuwirken an der Wiedererstarkung
und Wiederaufrichtung unserer deutschen chemischen
Industrie, die heute mehr als je des Rates alterfahrener
Praktiker und hervorragender Wissenschaftler bedarf.

H.I1hlder. [A.62.]

Hochdruckhydrierung und Fettchemie.

Von Prof. Dr. WaLTHER ScHRauTIH, Berlin.
Vorgetragen in der Fachgruppe fiir Fetichemie auf der 46. Hauptversammlung des V. d. Ch. zu Wiirzburg, 9. Juni 1933.

(Eingeg. 15. Juni 1933.)

Die katalytische Hydrierung der Fette und Ole fiihrt
bekanntlich zu Produkten, in denen lediglich die vor-
handenen Doppelbindungen der Fettstoffe durch Wasser-
stoff abgesittigt sind, die chemische Konstitution des
angewandten Materials im iibrigen aber unverandert ge-
blieben ist. Der Proze§ wird im allgemeinen bei relativ
niedrigen Drucken (3—15 at) und bei mifligen Tempe-
raturen (160—180°) durchgefiihrt, der Wasserstoffver-
brauch liegt im Durchschnitt bei etwa 100 m3® pro Tonne.

Diese Bedingungen irgendwie zu #ndern, lag vom
technischen Gesichtspunkt aus kein Anlal vor, da die
Titererhdhung der Fettstoffe, die sogenannte ,Fett-
hartung®, ohne Schwierigkeiten auch im grofitechnischen
Betriebe in der genannten Weise erreichbar ist. Mit der
Entwicklung der Hochdruckhydrierverfahren mufite je-
doch der Gedanke aufkommen, auch Fettstoffe bei
hohen Temperaturen mit hochkomprimiertem Wasser-
stoff zu behandeln. Die Ergebnisse solcher Versuche

waren vom technischen Standpunkt aus jedoch stets un-
befriedigend, da lediglich eine Decarboxylierung und
eine mehr oder weniger weitgehende Spaltung des Ge-
saintmolekills zu niedrig siedenden Benzinen beobachtet
wurde, wie sie dhnlich, aber wirtschaftlicher, auch bei
einer gleichartigen Behandlung von Mineraldlen erhalten
werden'). Die Reaktionstemperaturen lagen in all diesen
Fdllen bei etwa 450°. Der Druck betrug in der Regel
einige hundert Atmosphéren.

Der Spezialforscher durfte jedoch annehmen, da8 die
in den Fettsduren und ihren Estern gebundene Carboxyl-
gruppe dem reduzierenden Einflu8 hochkomprimierten
Wasserstoffs auch in anderem Sinne zuginglich sein
wiirde, da es im besonderen der Verlauf der Methanol-
synthese erwarten lieB3, dafl die bei der Reduktion der
Carboxylgruppe primir entstehende Hydroxylgruppe un-
verdndert erhalten werden konnte, sofern sich Tempe-

1) Vgl u a Chem. Ztrbl. 1923, 1V, 34; 1924, I, 2029,
2



