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Dr. Adolf Spilker zum 70. Geburtstag. 
Zugleich ein Beitrag zur Oeschichte der Technologie des  Steinkohlenteeres. 

Am 4. Juli 1933 vollendet der Generaldirektor der 
Gesellschaft fur Teerverwertung m. b. H. in Duisburg- 
Meiderich, Herr Dr. Phil., Dr.-Ing. E. h. Adolf S p i 1 k e r ,  
sein 70. Lebensjahr. Auf der Hauptversammlung, die kurz- 
lich in Wurzburg stattfand, hat der Verein deutscher Che- 
miker Veranlassung genommen, Herrn Dr. Spilker durch 
die Uberreichung der Liebig-Medaille zu ehren und da- 
mit seine wissenschaftlichen Verdienste fur die deutsche 
chemische Industrie anzuerkennen. Bei dem ,gleichen 
Anla5 hat die Fachgruppe fur  Brennstoff- und Mineralol- 
Chemie, deren Vorsitzender Dr. 
Spilker sechs Jahre lang war, 
ihn zum Ehrenvonitzenden der 
Fachgruppe ernannt. - Diese An- 
erkennung der Verdienste, die 
Dr. Spilker sich um den Verein 
deutscher Chemiker und seine 
Untergruppen erworben hat, recht- 
fertigt es, wenn heute auch an 
dieser Stelle aus Anla5 seines 
70. Geburtstages mit einigen Wor- 
ten seiner Person und seiner 
Lebensarbeit gedacht wird, unter 
besonderer Berucksichtigung der 
au5erordentlichen Bedeutung, die 
gerade seine wissenschaftlichen 
und technischen Arbeiten fur die 
Industrie des Steinkohlenteers er- 
langt haben. 

Als Sohn der norddeutschen 
Ebene im Jahre 1863 zu Vilsen 
im damaligen Konigreich Han- 
nover geboren, widmete Adolf 
Spilker sich nach Absolvierung 
des Realgymnasiums zu Osnabruck 
der Apothekerlaufbahn. Ein gu- 
tiges Geschick bescherte ihm in 
T h e o d o r  S a r a z i n  in Nien- 
burg einen wissenschaftlich hochgebildeten Lehr- 
herrn, der seinen Pflegebefohlenen sehr grundliche 
chemisch - wissenschaftliche und praktisch - analytische 
Kenntnisse zu iibermitteln wufite, so dai3 Spilker rnit Ab- 
lauf seiner Lehrzeit bereits als fertiger Analytiker die 
Universitiit beziehen konnte. In Berlin studierte er bei 
Hofmann, Tiemann und Pinner Pharmazie und Chemie, 
bestand sein Staatsexamen und promovierte in Erlangen 
nach einigen Semestern beruflicher Tatigkeit rnit einer 
chemischen Arbeit. Es war dies die Zeit, in der SO 
niancher tuchtige Apotheker sich der chemischen Wissen- 
schaft rnit gro5em Erfolge widmete. - Namen wie 
Bnnnow, Kramer, Nietzki, Pinner, Sarnozo, Tiernann 
miigen genannt sein. - Durch Tiemann kam dann Spilker 
1889 in Beriihrung rnit Dr. Gustav Krhmer, welcher 
Direktor der Firma Hamburger Chemische Fabriks- 
A ktiengesellschaft, spater Aktiengesellschaft fur Teer- 
und Erdolindustrie war, die neben anderen in Erkner 
bei Berlin die groDte damalige deutsche Teerdestillations- 
anlage besa5. - In ihm fand Spilker einen iilteren 
Berater und vaterlichen Freund, und Krilmer in dem 
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jungen aufstrebenden Chemiker einen verstandnisvollen 
Mitarbeiter, dem er sehr bald die Leitung des wissen- 
schaftlichen Laboratoriums in Erkner und nach wenigen 
Jahren die Leitung der gesamten Fabrik Erkner anver- 
trauen konnte. 

Dr. Spilker hat hier in Erkner den Grundstein ge- 
legt zu seinem Lebenswerk, das die Chemie und in- 
dustrielle Verarbeitung des Steinkohlenteeres, sowie das 
diesem Stoffe nahe verwandte Erdol und dessen Zu- 
sammensetzung und Entstehung unifafit. 

Zunachst fuhrte Spilker die 
Gedanken des an Anregungen 
reichen Dr. Kramer aus, um sehr 
bald, uber seinen Lehrer hinweg- 
wachsend, das gesamte Gebiet des 
Steinkohlenteeres zum Gegenstand 
seiner Forschungen zu machen. 
Aus diesen Jahren von 1889-1900 
stammen die zahlreichen Unter- 
suchungen uber die Bestandteile 
des Steinkohlenteeres. Eine gro5e 
Anzahl chemischer Individuen 
wurde von Spilker zuerst isoliert; 
es seinen hier nur Inden, Cyclo- 
pentadien, Cumaron genannt. 
Weiter beschaftigten sich seine 
Arbeiten mit den Styrolverbin- 
dungen aromatischer Korper, wie 
Renzol und Xylol, deren Konstitu- 
tionsaufklarung er  noch in neu- 
ester Zeit durchfiihrte, ferner mit 
der Bildung hochkondensierter 
Kohlenwasserstoffe, wie des Chry- 
sens aus Naphthalin und Cumaron 
oder Inden, des Phenanthrens aus 
Cumaron und Benzol, der Anthra- 
cene aus den genannten Styrol- 
verbinduneen. Kondensationsreak- 

tionen, die zur Erorterung der Ekdung von Steinkohlen- 
produkten fuhrten und dariiber hinaus zu der Theorie der 
Bildung von Erdol und Schmierolen. Bei einem Teil dieser 
Korper, insbesondere bei Cumaron und Cyclopentadien, 
stellte Dr. Spilker zuerst die Konstitution fest. - Diese Ar- 
beiten beeinflu5ten bestimmend die chemische Behand- 
lung des Steinkohlenteeres. In bewufiter Weiterfiihrung 
dieser Arbeiten haben dann Spilkers Mitarbeiter (Wei/l- 
yerber, Kruber u. a. m.) immer neue Korper im Teer 
identifiziert, so da5 man rnit Recht die wissenschaftliche 
Durchforschung des Steinkohlenteers auf Spilkers grund- 
legende Arbeiten zuriickfuhren kann. 

Gar bald erkannte Kramer aber auch die besondere 
Veranlagung seines jungen Mitarbeiters und beauftragte 
ihn mit der Losung technischer Probleme, als deren 
wichtigstes die Anlage einer ersten Benzolgewinnungs- 
anlage im oberschlesischen Steinkohlengebiet genannt 
sei. Schon in den Jahren 1890/91 entwarf Spilker auf 
Grund seiner Beobachtungen eine erste Anlage zur Ge- 
winnung von Benzol auf der Friedenshutte in Ober- 
schlesien. Die hier gewonnenen Erfahrungen fiihrten 
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dann spater zur Anlage ahnlicher Benzolfabriken, von 
denen die groDte in Witkowitz in Mahreii heute noch 
fast unverandert besteht. 

Gerade in dem letzten Jahrzehnt des vorigen Jahr- 
hunderts entwickelte sich die Industrie der Steinkohle 
in sturmischem AusmaDe. Spilker hat hieruber vor 
kurzem berichtet’), so daB es genugt, hier auf seine 
Ausfuhrungen zu verweisen. - Spilker hatte erkannt, 
dafi nur dann eine wirtschaftliche Verarbeitung des Stein- 
kohlenteers moglicli ist, wenn derselbe in  groaen Men- 
gen zur Verfugung steht. Eine Verteilung auf viele 
kleinere Verarbeitungsstltten hlt te aber neben der man- 
gelnden Wirtschaftlichkeit auch den groDen Nacliteil ge- 
habt, da8 diejenigen Produkte, die im Steinkohlenteer 
niir in geringeren Mengen vorhanden sind, wie An- 
thracen, Phenol, Kresol u. a. m., sich nicht vollstandig 
gewinnen lassen. Er trat daher offentlich fur den Ge- 
daiiken ein, in den Zentren der Teererzeugung die Teer- 
niengen zu samineln und in einer grofieren Anlage zu 
verarbeitcn. 

Durcli diese Veroffentlichungen wurde der west- 
fiilischc Grofiindustrielle August Thyssen auf Spilker 
aufmerksam, und er bot ihni die Gelegenheit, seinen Ge- 
dankem in die Tat umzusetzen. Im Jahre 1904 wurde 
daruni Dr. Spilker als Erbauer und Leiter einer neu 
arizulcgenden groDen Teerdestillation gewonnen, die 
linter dein Nanien Gesellschaft fur Teerverwertung ni. b. H. 
in Meiderich 1905 ins Leben trat. 

Mit  diesein Einschnitt i n  Spilkers Leben ist auch 
gleichzeitig ein Merkpunkt in der Geschichte der Ver- 
arbeitung des Teeres zu verzeichnen. Bis dahin hatte 
mail sich gesclieut, Teerdestillationen uber eine Kapazitat 
von 40-50000 t im Jahre zu bauen. Dr. Spilker fai3te 
das Problem als Mengenproblem auf und errichtete zd- 
nlchst in Meiderich, dann im Wurnirevier in Alsdorf bdi 
Aachen wid schlieolich in Rauxel grof3e Teerdestilla- 
tionen. Fur Meiderich wurden 100 000 t Teer als zu 
verarbeiteiidc Menge vorgeschen; die Anlage wurde aber 
von vorulierein auf eine 3-4fache Erweiterung projek- 
tiert, eine Vorsicht, die sictr im Laufe der Jahre als 
auDerordentlicli segensreich erwies. Auch Rauxel wurde 
bei dem ininier steigeiiden Anfall von Teer zunachst auf 
100000 t ‘I’eer eingerichtet, dann aber im Laufe der 
Jalire auf eiiie Veiarbeitungsniogliclikeit von 450 000 t 
erweitert. Die mit der Vergrot3erung und Umgestaltung 
der Apparatur verbundencn vielseitigen Probleme loste 
Spilker mit einem Stabe von Mitarbeitern in vorbild- 
licher Weise, so daD heute noch die genannten Ver- 
arbeitungsstalten fur Steinkohlenteer die moderristen und 
besteingerichtcten Fabriken Europas, ja der Welt bilden. 
Voii der bisher beiiutzten GroDe der Teerretorten von 
10-18 ni3 ging man auf Einheiten von 50 ms und mehr 
uber. Die groDen I’echniengen wurden durch Ausnutzung 
mechanischer GieOvorrichtungen teils durch Verwendung 
von GieDfornien in Blocken, teils von Pfannen in Scliollen 
der Verfrachtung zugefiihrt. Die Zwischenprodukte wur- 
den in groi3en Einheiten von 50 und 75 mJ Inhalt auf 
Reinprodukte : Benzol, Toluol, Phenol, Kresol, Naphthalin 
verarbeitet. 

Sehr wesentlicli fur die Ausgestaltung der Apparatur 
war der Umstand, daB zur Reheizung das bei den Koke- 
reien in ungeheuren Mengen anfallende Gas iiutzbar ge- 
rnacht werden konnte; so wurde in den Fabriken in  
Alsdorf und Rausel von vornherein, in Meiderich erst 
spater, ausschliei3lich nur Gas verheizt - ein Verfahren, 

1) Vortrag auf der Wiirzburger Hauptversanimlung. E I -  
scheint demnachst in einer der Zeitschriften dcs Vereins deut- 
scher Chemiker. 

- .. ~ 

das neben allerlei technischen Vorteilen den Vorzug 
groi3ter Rcgulierbarkeit und damit sparsamster Aus- 
iiutzung hat. 

Durch systematische Ausgestaltung der Destillation 
und der Fraktionieriing der Ole gelang es nun bald, 
auch die im Teer vorhandenen, aber bisher wenig ge- 
wonnenen Spezialprodukte aus dem Teer zu isolieren. 
Die technische Gewinnung von Acenaphthen, Indol, 
Carbazol, Diphenyl, a- und P-Methylnaphthalin liei3 sich 
bei der Zusamiiienfassung der groDen Teermengen durch- 
fuhren. Eine groi3e Anzalil anderer chemischer Indi- 
viduen aus dem Teer wurde zunachst im wissenschaft- 
lichen Laboratoriuni isoliert und ihre technische Ge- 
winnung vorbereitet2). Als ganz besonders wertvoll 
erwies sich die technische Vorarbeit, die in der Gesell- 
schaft fur Teerverwertung geleistet wurde, im Weltkriege, 
wo sic cs ernioglichte, ails dem Tecr die fur die un- 
geheuren Mengen an Sprengstoffen notwendigen Roh- 
materialien sicherzustellen. 

Nach der Errichtung der Fabriken der Gesellschaft 
fiir Teerverwertung erfolgte aber kein Stillstand, sondern 
Spilker suchte nun niit seinen Mitarbeitern alle Hilfs- 
mittel inoderner Technik nutzbar zu machen. Der Wahl 
geeigneter Materialien und geeigneter Materialverarbei- 
tungsmethoden, der grundlichen warmetechnischen Durch- 
arbeitung der gesamten Fabrikationsvorgange, wiirde 
lange, zeitraubende Arbeit gewidmet. Imnier wieder 
wurden Neuerungen ausprobiert, eigene Ideen, Erfali- 
rungen anderer Industrien zu verwerten gesucht ; uiid 
nianche praktische Losung von Schwierigkeiten verdankt 
die Gesellschaft ‘dem unermudlichen Schaffen ihres 
Leiters. Eine groi3e Anzahl von I’atenten fiir Fabrikations- 
verfahren zeugen davon, daD gerade Spilkers Initiative 
iu allen Zweigen der Teerdestillation unerniudlich 
tijtig war. 

Die vielseitigen Erfahrungen, die Spilker bei der 
:. technischen Leitung und Ausgestaltung der Teerdestilla- 

 tion on gewann, legte er dann nieder in einer Anzahl von 
Veroffentlichungen, insbesondere aber in zwei groBen 
zusammenhangenden Arbeiten, von denen die erste 1905 
im Erganzungswerk zu Muspratts technischer Cheniie er- 
schien, die zweite als gesondertes Buch unter dem Titel 
,,Kokerei- und Teerprodukte der Steinkohle“ im Jalire 
1908. Beide Werke erlebten mehrere Auflagen und 
wurden unter der Oberaufsicht ihres ursprunglichen Ver- 
fassers von den Mitarbeitern Spilkers bis Zuni lieutigel1 
Tage f ortgef uh rt. 

Zwangslaufig mit der Leitung der Gesellschaft fur 
Teerverwertung in Meiderich als groDteni deutschen 
leerverarbeiter verbunden war die organisatorische 
Arbeit, die fur den Verkauf iind die Verteilung der 
gewonnerien Produkte von seiten Spilkers eingesetzt 
wurde. Es mag hier nur ganz kurz gestreift sein, daD 
eine Anzahl grol3er Verbiinde geschaffen wurde, die 
zum Tejl, wie die Verkaufsvereinigung fur Teererzeug- 
nisse in Essen, hente nocli unter der Oberleitung von 
Spilker stehen uud nicht nur von seinen fachtechnischen 
Kenntnissen, sondern vor alleni auch von seiner groi3en 
kaufmannischen Begabung und seinein Organisations- 
talent Zeugnis ablegen. 

Einem Kopfe wie Spilker genugte aber die Be- 
schaftigung mit dem Teere, seiner Verarbeitung, seiner 
chemischen Durchforschung, seiner Oberfuhrung in Ver- 
kaufsprodukte und deren Verteilung auf die Dauer nicht. 

*) Beziiglich der Einzelheiten sei verwiesen auf die Jubi- 
llunisschrift der Gesellschaft fur Teerverwertung, die von der- 
selben aus AnlaD ihrw 2Jjahrigen Bestehens 1930 herausgegeben 
worden ist ; von der au6fuhrlichcn $ngabc einzelner Literatur- 
slellen muB an djeser Stelle Abstand genoniinen werden. 
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Die in  dem letzten Jahrzehnt auftauclienden vielseitigen 
technischen Ideen, die auf eine Erweiterung der Ver- 
arbeitung und Verwertung der Kohle und ihrer Produkte 
hinausliefen, beschaftigten ihn sehr bald in hohem MaBe. 

Zyr Verwendung des Teeres fur die Refestigung 
und Eritstaubung der Landstra5en wurde die G e s e 11 - 
s c h a f t f ii r 1 e e r s t r a 13 e n b a 11 in Essen gegrun- 
det. - Die Notwendigkeit, fur die gewinnbaren groflen 
Mengen Naphthalin neuen Absatz zu schaffen, fuhrte zu 
groflindustrieller Herstellung der Ilydrierungsprodukte 
dcs Naphthalins, des Tetralins und des Dekalins, fur die 
sich im Kriege neue Absatzgebiete erschlossen hatten, 
und im weiteren Verlauf zu der Angliederung der 
D e u t s c h e n H y d r i e r w e r k e A. - G . ,  Berlin/Rod- 
leben. - Das Problem der Verkokung der Steinkohle 
bei niedrigen Temperaturen wurde auf Veranlassung 
des Bergbaus studiert. Eine besondere Gesellschaft, die 
C h e m i s c h - T  e c 11 n i s  c ti e G e s e 1 1  s c h a f t m. b. H. 
in Duisburg, konstruierte dfen fur die Tieftemperatur- 
verkokurig der Steinkohle und verkaufte sie an das In- 
land und das Ausland. - Die steigende Verwendung 
\;on Kunstharz, dss ails Phenol bzw. Kresol und Form- 
aldehyd sich nach deni Verfahren der B a  k e l  i t  e -  
G e s e l  l s c h a f t herstellen lie5, legte es nahe, auch 
an diesem Fabrikationszweig Interesse zu nehmen, um 
fiir die genannten beiden Steinkohlenteerprodukte 
gleichma5igen und dauernden Absatz zu sichern. Spilker 
wui3te daher EinfluD zu gewinnen auf eine gro5e Kunst- 
harzfabrik, die A 11 g. N o w a c k A:- G. in Rautzen. In  
weiterer Auswirkung dieser Gedanken beteiligte sich 
dann die Teerverwertung auch noch an einem Werk, 
welches die Verarbeitung dieser Kunstharze betreibt, an 
der P r e f l w e r  k A.-G. in Essen. - Als letztes und 
groBtes Problem trat dann der Gedanke, zuerst von 
B e r g i u s propagiert, an Spilker heran, die Kohle nicht 
auf dem Umwege uber die Verkokung, sondern durch 
direkte Anlagerung von Wasserstoff zu .,verflussigen". 
Auch dieses Problem wurde zusammen mit dem Ruhr- 
bergbau in  Angriff genommen. Nach Sicherung der er- 
forderlichen Patente wurde eine gro5e Versuchsanlage 
in Meiderich selbst errichtet, die zunachst versuchsweise 
Steinkohle und Steinkohlenteerprodukte, dann aber auch 
Braunkohlenteerprodukte und Mineralole durch Hydrie- 
rung zu verarbeiten gestattete. 

Leider waren durch die Ungunst der allgemeinen 
wirtschaftlichen Verhaltnisse nicht alle diese Erweite- 
rungsplane erfolgreich. Auf eine mit gro13ter Energie 
und Ausnutzung aller Mittel durchgehaltene Kriegszeit, 
auf eine von politischen Unruhen durchsetzte Nachkriegs- 
zeit niit beispielloser Geldentwertung, auf eine die Ruhr- 
industrie vollig lahmlegende Besetzung mitten im Frieden 
durch die Feindmachte folgte eine Scheinblute von kurzer 
Dauer, die schliefllich endete in  eine Zeit vorher nie 
gekannter weltwirtschaftlicher Depression. Die Zoll- 
mauern, die alle Lander um sich errichteten, schrankten 
den Absatz unserer deutschen Produkte von Monat zu 
hlonat mehr ein und zwangen die deutsche Industrie 
auf allen Gebieten zur Aufgabe ihrer groflen Projekte, 
da sich nirgends eine Rentabilitat erzielen lie& So 
waren auch die Spilkerschen Gedanken zur Ausweitung 
des Arbeitsgebietes der Gesellschaft fur Teerverwertung 
in ihrer Entwicklung teilweise gehindert, hatten sich 
doch die Grundlagen, auf denen ihre Wirtschaftlichkeit 
aufgebaut war, erlieblich geandert. 

Auch diese Zeit wird - so darf man mit Sicherheit 
nnnehnien - nur ein Ubergang sein; und wenn auch 
die Problemstellung bei der vermehrten Durcharbeitung 
aller Gebiete immer enger werden wird, wenn auch die 
wirtschaftlichen Schwierigkeiten wegen der vielfachen 
Umstellung der Weltwirtschaft und wegen der erhohten 
Intensivierung der Konkurrenz wesentlich grofler bleiben 
werden, als sie fruher waren, so wird doch die frucht- 
bringende Ausnutzung dieser Ideen sich nicht auf- 
halten lassen. 

Und wenn wir Herrn Dr. Spilker, der rnit unver- 
minderter Arbeitskraft und Frische heute noch mit 
70 Jahren an der Spitze des von ihm geschaffenen Unter- 
nehmens und seiner weitverzweigten Beziehungen steht, 
einen Wunsch fur die weiteren Jahre mitgeben diirfen, 
so ist es der, da5 auf all diesen, im letzten Jahrzehnt 
in Angriff genommenen Arbeitsgebieten ihm noch reiche 
Erfolge beschieden sein mogen, da5 es ihm gelingen 
moge, fuhrend niitzuwirken an der Wiedererstarkung 
und Wiederaufrichtung unserer deutschen chemischen 
Industrie, die heute mehr als je des Rates alterfahrener 
Praktiker und hervorragender Wissenschaftler bedarf. 

H .  Zhlder. [A. 62.1 

Hochdruckhydrierung und Fettchemie. 
Von Prof. Dr. WALTHER SCHRAUTII, Berlin. 

Vorgetragen in der Fachgruppe fiir Fettchemie auf der 46. Hauptversamnilung des V. d. Ch. zu Wiirzburg, 9. Juni 1933. 

(Eingeg. 15. Juni 1933.) 

Die katalytische Hydrierung der Fette und Ole fiihrt 
bekanntlich zu Produkten, in denen lediglich die vor- 
handenen Doppelbindungen der Fettstoffe durch Wasser- 
stoff abgesattigt sind, die chemische Konstitution des 
angewandten Materials im ubrigen aber unverandert ge- 
blieben ist. Der I'rozeB wird ini allgemeinen bei relativ 
niedrigen Drucken (3-15 at) und bei ma5igen Tempe- 
raturen (16O-18Ou) durchgefuhrt, der Wasserstoffver- 
brauch liegt im Durchschnitt bei etwa 100 m3 pro Tonne. 

Diese Bedingungen irgendwie zu andern, lag voni 
technischen Gesiclitspunkt aus kein AnlaB vor, da die 
Titererhohung der Fettstoffe, die sogenannte ,,Fett- 
hartung", ohiie Schwierigkeiten auch im gro5technischen 
Betriebe in der genannten Weise erreichbar ist. Mit der 
Entwicklung der Hochdruckhydrierverfahren mui3te je- 
doch der Gedanke aufkonimen, auch Fettstoffe bei 
hohen Temperaturen mit hoclikomprimiertem Wasser- 
stoff Z L I  behandeln. Die Ergebnisse solcher Versuche 

waren vom technischen Standpunkt aus jedoch stets un- 
befriedigend, da lediglich eine Decarboxylierung und 
eine mehr oder weniger weitgehende Spaltung des Ge- 
snintmolekuls zu niedrig siedenden Benzinen beobachtet 
wurde, wie sie ahnlich, aber wirtschaftlicher, auch bei 
einer gleichartigen Behandlung von Mineralolen erhalten 
werden'). Die Reaktionsteniperaturen lagen in all diesen 
Fallen bei etwa 450O. Der Druck betrug in der Regel 
einige hundert Atmospharen. 

Der Spezialforscher durfte jedoch annehmen, daf3 die 
in den Fettsauren und ihren Estern gebundene Carboxyl- 
gruppe dem reduzierenden EinfluD hochkomprimierten 
Wasserstoffs auch in anderem Sinne zuganglich sein 
wurde, da es im besonderen der Verlauf der Methanol- 
synthese erwarten liefl, dai3 die bei der Reduktion der 
Carboxylgruppe primar entstehende Hydroxylgruppe un- 
verandert erhalten werden konnte, sofern sich Tempe- 
. _ _  

1) Vgl. u. a. Cheni. Zlrbl. 1923, IV, 34; 1924, I, 2029. 
2r 


